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Ich habe Wasserzerstaubung eingerichtet bei 

TangenLialkarnmern von 12,s m Hohe, bei rek- 
tangularen von 7 m, und sogar bei solchen von nur 
5,90 m Hohe. In  allen drei Systemen arbeitet die 
Wasserzerstaubung noch heute. Die Anlage in den 
Kammern von 5,90 m Hohe hat mich sogar am 
meisten befriedigt,. 

L ii t y fiihrt drei Kammersysteme, Fig. 1-3, 
an und sagt, sie hatten eine fast gleich hohe Lei- 
stung, 9-11,5 kg Kammersaure, ergeben. 

Er  hatte besser die Zahlen fur jedes System 
getrennt angegeben, dann wiirde sich gezeigt haben, 
daB die hochste Leistung dem Tangentialsystem 
(Fig. 3) zukommt. Wenigstens habe ich diese 
Leistung in einem genau nach Fig. 3 unter meiner 
Leitung vor drei Jahren erbauten System erzielt. 
Ich vermute sogar mit sehr groBer Wahrscheinlich- 
keit, daR es dasselbe ist, welches L ii t y im Auge hat. 

Zurn SchluB miichte ich bemerken, daR ich 
mich vollig der Ansicht C. D u i s  b e r g  s anschlieRe, 
wonach das Verdienst, den Ventilator in groRem 
MaBstabe und mit Erfolg in Anwendung gebracht 
zu haben, F a l d i n g  zukommt, der seit Jahren 
in seinen Anlagen Ventilat,oren vermendet. 

Uber die Cieschichte des Schwefel= 
shrekontaktprozesses 

(Zur Abhandlung von Dr. Winteler.) 
(Eingeg. d. 5.111. 1905.) 

Am SchluB des zweiten Teils der obengenannten 
Abhandlung in Nr. 42 dieser Z. (S. 1655, Spalte2 
Absatz 2 )  befindet sich die Bemerkung, ,,nach einer 
Mitteilung in der deutschen Industrieztg. 1877, 
H. 417 batten die Versuche (mit dem W i n k 1 e r - 
schen Verfahren) auf den konigl. Muldenhiitten bei 
Freiberg i. S. zur Erkenntnis gefiihrt, daB A r s e n 
i m P 1 a t  i n k o n t a k t s c h a d l  i c h w i r k e". 
Es sol1 hieraus abgeleitet werden, daB das Prinzip, 
Amen aus den Rostgasen zu entfernen, seit jener 
Zeit bekannt gewesen sei. 

Wir wollen nicht verfehlen darauf hinzuweisen, 
daB die zitierte Behauptung in Widerspruch mit 
den Tatsachen und im besonderen auch mit der 
Veroffentlichung in der deutschen Industriezeitung 
steht. Es  heiRt dortselbst S. 405 (nicht S. 417, 
wie irrtiimlich angegeben) wortlich : 

S c h w e f e l s  a u r  e. 
Die in groRerem NaRstab auf den k. Nuldenhiitten 
bei Freiberg angestellten Versuche zur Herstel- 
lung der Nordhauser Schwefelsaure nach dern 
Verfahren des Prof. C1. W i n k 1 e r in Freiberg 
haben bisher befriedigende Resultate nicht er- 
geben. Der Hauptfehler scheint dcr zu sein, dall 
die Platinrohren, in denen der Asbest zum 
Gliihen erhitzt wird, und woriiber man einen 
Strom schwefliger Saure leitet, behufs deren 
Regenerierung zu Schwefelsaureanhydrid, sehr 
bald angegriffen und zerstort werdm Der Grund 
dieses Ubelstandes diirfte lediglich auf den Gehalt 
an Arsenik der zii dieser Pabrikation verwendeten 
Schwefelsaure zuriickzufiihren seiu; denn ob- 
gleich man anf den dortigen Hiitten durch 
Einleiten von uberschiissigem Schwefelwasser- 
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stoffgas die Arsenverbindungen aus der Schwefel- 
saure ausfallt, so ist es bisher noch nicht gelungen, 
auf diese Weise die Schwefelsaure absolut arsen- 
frei zu erzielen; es greifen aber bekanntlich 
Arsenverbindungen Platin bei hoher Tempefatur 

An dieser Stelle ist also lediglich von einer 
mgeblichen zerstorenden Wirkung des Arsens auf 
lie P 1 a t i n r o h r e n die Rede, und es ist absolut 
nicht damit gesagt, welche Wirkung das Arsenik 
im Platinkontakt ausiibe. 

Zudem ist H e m  Dr. W i n t e 1 e r entgangen, 
daR die an der zitierten Stelle (S. 405) aufgestellten 
Behauptungen auf S. 437 des gleichen Jahrgangs 
der genannten Zeitschrift als u n b e g r ii n d e t 
und auf einem MiBverstandnis beruhend bezeichnet 
worden sind. Die betreffende Berichtigung ha t  
folgenden Wortlaut : 

In  der Notiz betr. 
Nordhiiuser Schwefelsaure in Nr. 41, S. 405 wurde 
angegeben, daR die auf den k. Muldenhutten bei 
Freiberg angestellten Versuche zur Herstellung 
der Nordhauser Schwefelsaure nach dem Ver- 
fahren des Prof. C1. W i n  k l e r  Fisher kcine 
befriedigenden Resultate ergeben haben. Das 
k. Oberhiittenamt zu Freiberg einerseits und 
Herr Bergrat W i n k 1 e r anderseits teilen uns 
nun mit, daR diese Angabe durchaus unbegriindet 
sei, ebenso wie die als Ursache des NiBlingens 
angegebenen Verhaltnisse. Indem wir dies 
hiermit gern berichtigen, bemerken wir aus- 
driicklich, daB die fragliche Notiz uns zwar von 
einer als durchaus kompetent zu erachtenden 
Personlichkeit, nicht aber von einem Beamten 
der Freiberger Hiitten zugegangen ist, und daO 
es sich hier nur um ein MiBverstandnis handeln 
kann, welches 15 ir aufrichtig bedauern. " 

Tatsachlich hat  uns auch bei Ausfiihrung des 
Kontaktprozesses mit R o s t g a s e n nicht eine 
Zerstorung des Platins durch Amen Schwierig- 
keiten bereitet, sondern die zuerst von uns erkannte 
Tatsache, daR Arscnik beim Schwefelsaurekontakt- 
prozeB, selbst in minimalen Mengen, die kata- 
lytische Wirksamkeit der Platinkontaktmasse in 
hohem MaRe und dauernd herabsetzt, und daB das 
Arsenik dalier, wie wir es nannten, ein spezifisches 
Kontaktgift darstellt. 

Uber diese Verhaltnisse geben nicht nur unser 
unter anderem auf dieser Erlrenntnis beruhendes 
Patent 113 933, sondern auch die Abhandlung in 
den Berichten 31, 4082, sowie das von Herrn Dr. 
W i n t e 1 e r angefuhrte Kandbuch der Sodaindu- 
strie von L u n g e (vgl. z. B. 111. Aufl., S. 891, 893 
usw.) geniigenden AufschluO. 

Die von Herrn Dr. W i n t e l e r  versuchte 
Geschichtsschreibung wird somit den tatsachlichen 
Verhaltnissen nicht gererht, demzufolge ist aber 
auch vor der von ilim gezogenen, schon aus 
patentrechtlichen Grunden unrichtigen SchluR- 
folgerung zu warnen, daR die heute laufenden 
Patente zur Konstruktion einer Kontaktschwefel- 
saureanlage nicht absolut notwendig seien. 

,,B e r i c h t i  g u n g. 
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